
P Series
NX Type

조립 설명서  문서번호 : NDM 25085K

 개정번호 : 0

 페이지   : 1 of 5기어 헤드

  조립 전 반드시 본 설명서의 내용을 읽고 숙지한 후에 작업에 착수하여 주십시오.

모터 부착 방법

1. 모터와 감속기 크기를 다시 한번 확인하십시오. 그리고 모터와 감속기가 접합되는 부위를 

깨끗이 닦아주십시오.

2. 모터플랜지의 플라스틱 캡을 제거하여 주시고,

  셋트컬러 볼트를 풀 수 있도록 위치를 맞춰

  주십시오.

셋트컬러

플라스틱 캡

    셋트컬러 볼트

3. 셋트컬러 볼트를 한 바퀴 돌려 풀어주십시오.

   셋트컬러 볼트
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  조립 전 반드시 본 설명서의 내용을 읽고 숙지한 후에 작업에 착수하여 주십시오.

4. 모터를 감속기에 조립 시 우측 그림과 같이 수직

  방향으로 해주십시오. 조립하기 전 모터축 직경과

  감속기 입력축 구멍 크기가 서로 같은지 다시 한번

  확인해 주십시오.

  만약 감속기 입력축 구멍에 부싱이 포함되어있는

  경우, 부싱 구멍과 모터축 직경이 서로 같은지         모터축

  확인해 주십시오.

5. 모터와 감속기의 조립 볼트를 우측 그림 순서와

  같이 대각방향으로 조립하여 주십시오. 이때,

  체결토크는 5 페이지 “모터 조립용 볼트 체결

  토크” 표에 규정된 값의 약 5% 정도로 토크

  렌치를 사용하여 조여주십시오.
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  조립 전 반드시 본 설명서의 내용을 읽고 숙지한 후에 작업에 착수하여 주십시오.

6. 셋트컬러 볼트를 토크렌치를 사용하여 5 페이지

  “셋트컬러용 볼트 체결토크” 표에 규정된 값으로

  조여주십시오.

   토크렌치

7. 토크렌치를 사용하여 모터와 감속기의 조립 볼트를

  (5항)과 같은 방식의 대각방향으로 조립하여 주십시오.

  이때는 5 페이지 “모터 조립용 볼트 체결토크” 표에

  규정된 값만큼 조여주십시오.

모터와 감속기 조립 볼트
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  조립 전 반드시 본 설명서의 내용을 읽고 숙지한 후에 작업에 착수하여 주십시오.

8. 모터플랜지의 플라스틱 캡을 다시 조립하여 주십시오.

플라스틱 캡

9. 감속기를 장비에 조립 시에는 아래의 “감속기 조립용 볼트 체결토크” 표를 참고하여 조립

하여 주십시오.

   감속기 조립용 볼트 체결토크

  

볼트 규격 체결토크(N·m)

M5 5.2

M6 9.0

M8 21.6

M10 43
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  조립 전 반드시 본 설명서의 내용을 읽고 숙지한 후에 작업에 착수하여 주십시오.

   모터 조립용 볼트 체결토크

  

볼트규격 체결토크(N·m)

M3 1.1

M4 2.6

M5 5.2

M6 9

M8 21.6

M10 43

M12 73

   셋트컬러용 볼트 체결토크

  

감속기 입력축 구멍크기 볼트규격 체결토크(N·m)

NX052 Ø8 M4 4.3

NX052 Ø14 M4 4.3

NX078 Ø8 M4 4.3

NX078 Ø14 M5 8.7

NX078 Ø19 M6 15

NX098 Ø8 M4 4.3

NX098 Ø14 M5 8.7

NX098 Ø19 M6 15

NX098 Ø28 M8 36

NX125 Ø14 M5 8.7

NX125 Ø19 M6 15

NX125 Ø28 M8 36

NX098 Ø38 M10 71


